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GSR Schneideisen-Fiihrungen mit Spanecontainer
fiir 25x9 Schneideisen

UNSERER FUHRUNGEN

Die GSR Schneideisen-Flihrungen werden nach Werksnorm gefertigt und
besitzen einen Spanecontainer. Durch den groBeren Abstand zwischen dem
Schneideisen und dem Fiihrungsrohr kdnnen sich die Spane nicht stauen
oder verklemmen, was bei herkdmmlicher Flihrung der Fall sein kann,

insbesondere beim Einsatz von Schneideisen mit Schalanschnitt. Fiir den
Einsatz der Fihrungen bendtigen Sie den Adapter, auch Pilotflihrung
genannt. Die Pilotfiihrung wird am Schneideisenhalter befestigt.

Der Vorteil: Sie konnen die Fiihrung leicht montieren und demontieren,
ohne das Schneideisen komplett zu entfernen. Der Adapter passt nur zum
® 25x9 Schneideisenhalter der GSR Silver Linie.

GSR Pilotfiihrung

Die Pilotflihrungen bestehen aus einem Carbon-Hybrid-Material und werden
passgenau fir die GSR Haltewerkzeuge 20x5 (fiir Schneideisen M3 - M5)

bis hin zu 38x14 (fiir Schneideisen M12) im 3D-Druck hergestellt. Die Form
der Pilotfiihrungen erméglicht ein Einklipsen, wodurch das Einsetzen und
Entnehmen der Schneideisen-Fiihrungen schnell und unkompliziert ist.

GSR Schneideisen-Fiihrungen

Sie werden ebenfalls nach Werksnorm gefertigt. Es gib zwei Ausfiihrungen:
fur DIN-Schneideisen und fiir Kombi-Schneideisen mit dem AuBendurch-
messer 25 mm in den Gro3en M3-M12. Fiir den Einsatz der Fihrungen
benotigen Sie den Adapter. Er wird am Schneideisenhalter befestigt.

Der Vorteil: Sie konnen die Fiihrung leicht montieren und demontieren,
ohne das Schneideisen komplett zu entfernen. Der Adapter passt am
besten zu den Schneideisenhaltern aus der GSR Silver Linie.

GSR Handgewindebohrer-Fiihrungen

Die GSR Handgewindebohrer-Fiihrungen werden nach Werksnorm aus
Zinkdruckguss gefertigt. Sie sind fir Handgewindebohrer nach DIN geeignet.
Die Handhabung ist einfach: Der Gewindebohrer wird von unten mit dem
Vierkantschaft voraus in die Fiihrung eingeschoben, dann wird der Bohrer
samt Fiihrung in das verstellbare Windeisen eingespannt. Jetzt kann der
Anschnitt vorgenommen werden. Bei gro3eren Gewindetiefen muss die
Fihrung nach dem Anschnitt durch Zurlickdrehen entfernt werden.




FUHRUNGEN MIT SPANECONTAINER 25x9

e. Diese
Schneiden

a b GSR PILOTFUHRUNG
-\ _

Mit Hilfe der GSR Schneideisen-Fiihrungen lassen sich perfekte Auf3en-
gewinde im Handumdrehen schneiden. Das standige Auseinanderbauen
und wieder Zusammensetzen des Haltewerkzeugs nach dem Anschnitt
kann jedoch lastig werden. Das Auseinanderbauen und wieder
Zusammensetzen wird durch die Pilotfiihrung vermieden und spart Zeit.

SCHNEIDEISENFUHRUNGEN DIN & 25x9 ,\

Mit Hilfe der GSR Schneideisen-Flihrungen ist es ein Leichtes,
ein lotgerechtes AuBengewinde zu schneiden. Die Vorteile dieser

Fiihrungen sind vielfiltig. /

HANDGEWINDEBOHRER-FUHRUNGEN

Die GSR Gewindebohrer-Fiihrungen sind sehr einfach einzusetzen
und fiihren immer zu einem guten Ergebnis, selbst wenn das
Bohrloch senkrecht liegt oder in einer schiefen Ebene.
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