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GEWINDESCHNEIDEN 

LEICHT GEMACHT

Liebe Kunden,

heute stellen wir Ihnen unsere Führungen für Innen-
und Außengewinde vor. Lotgerechte Gewinde lassen 
sich jetzt prozesssicher herstellen.   
 
Die GSR-Führungen verhindern bereits beim  
Anschneiden verschnittene Gewinde. Diese kleinen 
aber feinen Werkzeuge sind nützliche Helfer und 
gehören in jede Werkstatt.  
 
Solche Produktinnovationen verdanken wir dem  
ständigen Austausch mit den professionellen  
Endanwendern in der Industrie und im Handwerk. 
Prozesssicherheit ist dabei ein wichtiges Thema. 

Das komplette Programm für Innen - und  
Außengewinde gibt es exklusiv bei GSR. 
 
Ihr GSR-Team



 

ÜBERSICHT

UNSERER FÜHRUNGEN
GSR Schneideisen-Führungen mit Spänecontainer 
für 25x9 Schneideisen
Die GSR Schneideisen-Führungen werden nach Werksnorm gefertigt und 
besitzen einen Spänecontainer. Durch den größeren Abstand zwischen dem 
Schneideisen und dem Führungsrohr können sich die Späne nicht stauen 
oder verklemmen, was bei herkömmlicher Führung der Fall sein kann,  
insbesondere beim Einsatz von Schneideisen mit Schälanschnitt. Für den  
Einsatz der Führungen benötigen Sie den Adapter, auch Pilotführung  
genannt. Die Pilotführung wird am Schneideisenhalter befestigt.  
Der Vorteil: Sie können die Führung leicht montieren und demontieren,  
ohne das Schneideisen komplett zu entfernen. Der Adapter passt nur zum 
25x9 Schneideisenhalter der GSR Silver Linie.

GSR Pilotführung
Die Pilotführungen bestehen aus einem Carbon-Hybrid-Material und werden 
passgenau für die GSR Haltewerkzeuge 20x5 (für Schneideisen M3 - M5)  
bis hin zu 38x14 (für Schneideisen M12) im 3D-Druck hergestellt. Die Form  
der Pilotführungen ermöglicht ein Einklipsen, wodurch das Einsetzen und  
Entnehmen der Schneideisen-Führungen schnell und unkompliziert ist.

GSR Schneideisen-Führungen
Sie werden ebenfalls nach Werksnorm gefertigt. Es gib zwei Ausführungen: 
für DIN-Schneideisen und für Kombi-Schneideisen mit dem Außendurch- 
messer 25 mm in den Größen M3-M12. Für den Einsatz der Führungen  
benötigen Sie den Adapter. Er wird am Schneideisenhalter befestigt.  
Der Vorteil: Sie können die Führung leicht montieren und demontieren,  
ohne das Schneideisen komplett zu entfernen. Der Adapter passt am  
besten zu den Schneideisenhaltern aus der GSR Silver Linie. 

GSR Handgewindebohrer-Führungen
Die GSR Handgewindebohrer-Führungen werden nach Werksnorm aus  
Zinkdruckguss gefertigt. Sie sind für Handgewindebohrer nach DIN geeignet.  
Die Handhabung ist einfach: Der Gewindebohrer wird von unten mit dem 
Vierkantschaft voraus in die Führung eingeschoben, dann wird der Bohrer 
samt Führung in das verstellbare Windeisen eingespannt. Jetzt kann der  
Anschnitt vorgenommen werden. Bei größeren Gewindetiefen muss die 
Führung nach dem Anschnitt durch Zurückdrehen entfernt werden. 
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Beim Schneiden eines Gewindes entstehen Späne. Diese 
Späne können jedoch für Verklemmungen beim Schneiden 
sorgen und die Arbeit unterbrechen.

Mit Hilfe der GSR Schneideisen-Führungen ist es ein Leichtes,  
ein lotgerechtes Außengewinde zu schneiden. Die Vorteile dieser 
Führungen sind vielfältig.

Die GSR Gewindebohrer-Führungen sind sehr einfach einzusetzen  
und führen immer zu einem guten Ergebnis, selbst wenn das  
Bohrloch senkrecht liegt oder in einer schiefen Ebene. 

Mit Hilfe der GSR Schneideisen-Führungen lassen sich perfekte Außen- 
gewinde im Handumdrehen schneiden. Das ständige Auseinanderbauen 
und wieder Zusammensetzen des Haltewerkzeugs nach dem Anschnitt 
kann jedoch lästig werden. Das Auseinanderbauen und wieder  
Zusammensetzen wird durch die Pilotführung vermieden und spart Zeit.

FÜHRUNGEN MIT SPÄNECONTAINER 25x9

SCHNEIDEISENFÜHRUNGEN DIN & 25x9

GSR PILOTFÜHRUNG

HANDGEWINDEBOHRER-FÜHRUNGEN
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