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gewindeschne idwerk zeuge
G u s t a v  S t u r s b e r g  G m b H

gewindeschne idwerk zeuge
G u s t a v  S t u r s b e r g  G m b HP r ä z i s i o n  s t e c k t  i m  D e t a i l .  S e i t  18 8 9. P r ä z i s i o n  s t e c k t  i m  D e t a i l .  S e i t  18 8 9.

Liebe  K u n D en,

heute stellen wir Ihnen unsere neuen 
PM -Haltewerkzeuge vor. Auf den 
ersten Blick keine wirkliche Neuheit, die 
Qualität steckt hier im Detail. Weitere 
Informationen zu den Vorteilen  finden 
Sie im Innenteil.  Auch die zweite 
Produktneuheit ist zunächst unspek-
takulär: Verlängerungen für Maschi-
nengewindebohrer. Die besondere 
Herausforderung liegt hier darin, eine 
hohe Rundlaufgenauigkeit zu errei-
chen. Mehr auf der Rückseite! Es hat 
mittlerweile schon Tradition: in unseren 
Newslettern stellen wir Ihnen die neuen 
Auszubildenden in den Berufsfeldern 
Fachkraft für Lagerlogistik und Groß– 
Außenhandelskaufmann vor. Das sind 
Ihre zukünftigen Gesprächspartner!

Das GSR Team

PM- H aLt e wer K z euG e

MG b  -  V er L än G eru n G

G Sr  -  auS z u b iLD en D e

n eu!

n eu!

V er L än G erun G en 
für  M a S c Hinen -
G e winD eb o Hr er

M a S c Hinen -
aufnaH M e

innen V ier K an t

auSSen V ier K an t

S c Haf taufnaH M e

SPannS c Hr aube
M it  G er änD eLter
o ber fL äc H e

Nr. Schaft Ø Vierkant größter Ø Schaft-
länge

Gesamt-
länge

Artikelnr.

01 6 4,9 6,1 60 130 01724010

01L 70 230 01724020

02 6 4,9 7,5 60 130 01724030

02L 70 230 01724040

03 6 4,9 8,4 60 130 01724050

03L 70 230 01724060

04 7 5,5 12,1 60 130 01724070

04L 70 230 01724080

05 7 5,5 12,1 60 130 01724090

05L 70 230 01724100

06 8 6,2 13 60 130 01724110

06L 80 230 01724120

07 9 7 15 60 130 01724130

07L 80 230 01724140

08 10 8 15 60 130 01724150

08L 80 230 01724160

09 11 9 18 90 130 01724170

09L 230 01724180

10 12 9 18 90 130 01724190

10L 230 01724200

Maße der Verlängerung

Nr. DIN 371 
d1

DIN 376 
d1

Schaft Ø Vierkant Einspann-
länge

01 M2 - 2,5 M 4 2,8 2,1 22

01L

02 M3 M4,5 - 5 3,5 2,7 23

02L

03 M4 M6 4,5 3,4 23

03L

04 M4,5 - 6 M8 6 4,9 26

04L

05 M7 M9 - 10 7 5,5 26

05L

06 M8 M11 8 6,2 30

06L

07 M9 M12 9 7 31

07L

08 M10 10 8 33

08L

09 M14 11 9 36

09L

10 M16 12 9 36

10L

Maße des Gewindebohrers Maße der Verlängerung

Helena Schneider Tobias Hoffmann Dennis Fastenrath Shejnaz Sopi
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Der Körper der Haltewerkzeuge ist aus 
Pulvermetall gefertigt. 
Die Vorteile: geringeres Gewicht als bei 
vergleichbaren Produkten aus Stahl und 
höhere Bruchfestigkeit als bei vergleich-
baren Haltern aus Zinkdruckguss. 
Weitere Vorteile: enge Maßtoleranzen bei 
besserer Material- und Energieökonomie: 
das Fertigungserfahren ist folglich um-
weltfreundlicher. Die PM-Haltewerkzeuge 
sind für den Einsatz im industriellen Ferti-
gungsbereich konzipiert.

PM- HaLte wer K z euG e 

Kö r Per  auS  PM

Din 225

Vo r teiLe  D er  PM 
HaLte wer K zeuG e
•  Hohe Bruchfestigkeit
•  Hohe Verschleißbeständigkeit
•  Hohe Dauerfestigkeit  
•  Enge Maßtoleranzen

Die Griffe der Haltewerkzeuge werden 
nach dem QP Verfahren behandelt.
Dabei werden thermochemisch Stick-
stoff - und Kohlenstoffverbindungen 
eingelagert und anschließend wird das 
Werkstück nitriert und poliert.
Die Vorteile: großer Korrosionswid-
erstand, hohe Oberflächenhärte bei 
erhöhter Dauerfestigkeit. Das Verahren 
ist umweltfreundlicher als andere 
Methoden des Korrossionsschutzes 
durch Oberflächenbehandlung.

Nr. 0 M 1-8 136 60 00603010

Nr. 1 M 1-10 180 114 00603020

Nr. 1.1/2 M 3-10 180 112 00603030

Nr. 2 M 4-12 270 288 00603040

Nr. 3 M 5-20 355 598 00603050

Nr. 4 M 9-27 520 966 00603060

Nr. 5  12-33 615 1444 00603070

Größe Geeignet für Länge Gewicht art.-nr.

Pulvermetall besteht aus metallischem Pulver mit unterschiedlicher
Materialzusammensetzung ( Hauptbestandteile: Fe, Cu, C).  Es wird 
durch Pressen kalt verformt und die Formteile werden dann bei 
Temperaturen zwischen 1180 und 1700 Grad gesintert.. Das fertige 
Werkstück wird abschließend nitriert.

PuLV er M e taLL

Kö r Per  auS  PM

aufnaH M e
für  G e winD eb o Hr er
M it  V ier K an t S c Haf t  D in  10

D in  1814

16 × 5 M 1 - 3 130 57 00640010

20 × 5 M 3 - 4 205 100 00640020

20 × 7 M 4,5 - 6 205 98 00640030

25 × 9 M 7 - 9 230 133 00640040

30 × 11 M 10 - 11 275 184 00640050

38 × 10 MF12 - 14 320 311 00640060

38 × 11 M 12 - 14 310 315 00640070

38 × 14 M 12 - 14 310 311 00640080

45 × 14 MF 16 - 20 450 741 00640090

45 × 18 M 16 - 20 450 737 00640100

55 × 16 MF 22 - 24 560 1289 00640110

55 × 18 M 22 - 24 560 1289 00640120

65 × 20 M 30 - 36 530 1538 00640130

Geeignet fürGröße Länge Gewicht art.-nr.




