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Schaft @

6

DIN 371
d1

M2-2,5

M3

M4

M4,5-6

M7

M8

M9

M10

Vierkant

4,9

4,9

4,9

55

5,5

6,2

GSRA

DIN376  Schaft@
d1

M4 2,8
M45-5 35
M6 4,5
M8 6
M9-10 7
M11 8
M12 9
10
M14 n
M16 12

MaBe der Verlangerung

groBter @  Schaft-

lange
6,1 60
70
7,5 60
70
8,4 60
70
12,1 60
70
121 60
70
13 60
80
15 60
80
15 60
80
18 90
18 90

MaRe des Gewindebohrers

Vierkant

A

2,7

34

4,9

55

6,2

Gesamt-
lange

130
230
130
230
130
230
130
230
130
230
130
230
130
230
130
230
130
230
130
230

Fon 02191 / 5833

on steckt im Detail. Seit 1889.

Fax 02191 / 52769

Mail info@gsr-germany.de

GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
Gustav Stursherg GmbH

Einspann-
lange

22

23

23

26

26

30

31

33

36

36

Artikelnr.

01724010
01724020
01724030
01724040
01724050
01724060
01724070
01724080
01724090
01724100
01724110
01724120
01724130
01724140
01724150
01724160
01724170
01724180
01724190
01724200
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B - VERLANGERUNG

NEU!

ALTEWERKZEUG

Dennis Fastenrath

Shejnaz Sopi




GroBe Geeignet fiir Lange Gewicht Art.-Nr.

. Nr. 0 M1-8 136 60 00603010
! Nr. 1 M1-10 180 00603020
Nr. 1.1/2 M3-10 180 112 00603030
Nr.2 M 4-12 270 288 00603040
Nr. 3 M '5-20 355 598 00603050
Nr. 4 M9-27 520 966 00603060
Nr. 5 12-33 615 00603070

AUFNAHME
FUR GEWINDEBOHRER
MIT VIERKANTSCHAFT DIN 10

KO R P E R A U S P M Die Griffe der Haltewerkzeuge werden

nach dem QP Verfahren behandelt.
Dabei werden thermochemisch Stick-
stoff - und Kohlenstoffverbindungen
VO RT EI I_E D E R PM eingelagert und anschlieBend wird das
Werkstlick nitriert und poliert.
H A I-T E W E R K Z E U G E Die Vorteile: groBer Korrosionswid-
erstand, hohe Oberflachenhérte bei
erhohter Dauerfestigkeit. Das Verahren
ist umweltfreundlicher als andere
Methoden des Korrossionsschutzes
durch Oberflaichenbehandlung.

Hohe Bruchfestigkeit
Hohe VerschleiBbestandigkeit
Hohe Dauerfestigkeit
Enge MaBtoleranzen

PM-HALTEWERKZEUGE

16 %5 M1-3 130 57 00640010 Der Korper der Haltewerkzeuge ist aus
Pulvermetall gefertigt.

20x7 M45-6 205 98 00640030 Die Vorteile: geringeres Gewicht als bei
vergleichbaren Produkten aus Stahl und

30 11 M10-11 275 184 00640050 hohere Bruchfestigkeit als bei vergleich-
baren Haltern aus Zinkdruckguss.

38 x 11 M12-14 310 315 00640070 Weitere Vorteile: enge MaRtoleranzen bei
besserer Material- und Energiedkonomie:

45 14 MF 16 - 20 450 M 00640090 das Fertigungserfahren ist folglich um-
weltfreundlicher. Die PM-Haltewerkzeuge

55 % 16 ME 22 - 24 560 1289 00640110 sind fur den Einsatz im industriellen Ferti-

gungsbereich konzipiert.

65 x 20 M30-36 530 1538 00640130
GSRA






